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In der Kaltmassivumformung werden sehr hohe Anspriiche
an den Schmierstoff zwischen Werkzeug und Werkstiick
gestellt. Hauptproblematik ist die Adhasion und der
damit verbundene Verschleil3 an den Werkzeugen. Zurzeit
ist ein wirtschaftlicher Prozess nur mit aufwéndigen
Konversionsschichten zu gewahrleisten. Der magliche
Verzicht auf diese Vorbehandlung ist eines der Ziele
von ML Lubrication. Durch spezielle Kombinationen von
ausgewahlten Additiven mit hochraffinierten Grunddlen
sindwirinderLageeinen hervorragenden VerschleiBschutz
von Scherlingsstirnflachen zu ermdoglichen, die keine
Konversionsschicht tragen.

Dieser Meilenstein des teilweisen oder auch kompletten
Verzichts auf Konversionsschichten konnte nur durch die
Zusammenarbeit mit fiihrenden Kaltmassivumformern
und Forschungsinstituten erreicht werden. Dariiber
hinaus sind in der Kaltmassivumformung auch deutliche
Energieeinsparungen maoglich, wie neueste Praxis-
ergebnisse zeigen.

Selbstverstandlich haben wir auch die Maschinentechnik
im Fokus. Auch bei sogenannten ,Einkreis-Maschinen”
bieten unsere Multifunktionsole eine sehr hohe Prozess-
sicherheit bei gleichzeitig hohen Werkzeugstandzeiten.




Feinschneiden ist ein hochprézises Fertigungsverfahren.
Das ideale Ergebnis ist eine saubere, ein- und abrissfreie
Schnittflache. Optimale Reibungsverhéltnisse im Schnitt-
spalt werden durch richtige Viskositat, abhangig von der
Materialstarke und die an die Oberflachen von Werkzeug
und Werkstiick angepasste Additivierung erreicht.

Steigende Werkstoffdicken, hochfeste Stahle und die
Kombination von Feinschneid- und Umform-Operationen
bedeuten bei steigender Komplexitét der Teile neue und
hohere Anforderungen an die Schmierstoffe.

Gute Feinschneidole sorgen fiir optimale Rautiefen
der Schnittflachen und gewdhren durch hochsten Ver-
schleiBschutz eine Erhéhung der Werkzeugstandzeit bei
groBtmaoglicher Prozesssicherheit. ML Lubrication ist es
gelungen chlorfreie Feinschneiddle zu entwickeln, die
chlorhaltigen Olen in nichts nachstehen und diese zum
Teil ibertreffen.

Gleich ob Buntmetall, Aluminium, Stahl oder Edelstahl als
Ausgangsmaterial verwendet wird, haben unsere Kunden
den Blick darauf, dass die gestanzten Teile prazise und
fehlerfrei in groBen Mengen ohne zusatzlichen Aufwand
produziert werden konnen. Dazu haben wir ein Portfolio
von leistungsstarken Fliissigkeiten fiir den konventio-
nellen Bereich sowie fiir den Elektronikbereich entwickelt,
in dem hauptséachlich verdunstende Produkte zum Einsatz
kommen. Zuverlassig trocknende Stanzteile, die ohne wei-
tere Reinigungsschritte weiterbearbeitet werden kénnen,
sind fiir ML Lubrication eine Selbstverstandlichkeit.

Definierte Restmengen auf den gestanzten Teilen fiihren
zur Erreichung konstanter elektrischer Leitfahigkeit,
optimalen ~ Steckkrdften sowie einem zuverldassigen
Schutz empfindlicher Oberflachen, wie zum Beispiel Gold
und Silber, gegen Korrosion und Verfarbung.



ML Lubrication bietet fiir alle Fertigungsprozesse in der
Blechumformung effiziente, leistungsstarke und vertrag-
liche Schmierstoffe fiir jede Art von Materialien - ohne
Schwermetalle und Chlor.

Schmierstoffe von ML Lubrication basieren auf speziell
von uns entwickelten, in der Praxis bestens bewahrten
Additiv-Formulierungen, die auf verschiedenste Material-
ien abgestimmt sind, wie z. B. rostfreie Stahle, C-Stahle,
Buntmetalle oder Aluminium.

Selbst enge Ziehspalte wie beim Abstrecken auch bei sehr
anspruchsvollen Materialen stellen keine Probleme dar.

Unser Programm umfasst neben der klassischen nicht-
wassermischbaren Technologie auch Hochleistungs-
emulsionen sowie mineralGlfreie  wassermischbare

Produkte auf Basis nachwachsender Rohstoffe.




Innovative Produkte fiir die Umformung

Als innovatives mittelstandisches Unternehmen mit Sitz in
Schweinfurt hat sich ML Lubrication auf die Entwicklung,
Produktion und den weltweiten Vertrieb von Kiihlschmier-
stoffen zur Metallbearbeitung, Prozessmedien und seit
vielen Jahren auch Umformschmierstoffen spezialisiert.

Umformoperationen gehGren zu den tribologisch
anspruchsvollsten Systemen in der Metallbearbeitung. Von
sehr groBer Bedeutung ist die optimale Wechselwirkung
des eingesetzten Umformschmierstoffes sowohl mit der
Oberfliche des Werkzeugs als auch mit der Oberflache
des umzuformenden Werkstiickmaterials. Hinzu kommt
die optimale Viskositat des Schmierstoffs fiir den kon-
kreten Prozess. Weiterhin ist die Applikation des Umform-
mediums und die Abreinigung der umgeformten Teile bzw.
die Kompatibilitdt mit nachfolgend verwendeten Prozess-
medien bei der Auswahl eines optimalen Umformschmier-
stoffs zu beriicksichtigen. Das alles zusammen betrachtet

erschwert eine pauschale Empfehlung von Schmierstoffen
in den meisten Fallen. Es kommt auf die Einbeziehung der
konkreten Verhéltnisse an. ML Lubrication bringt durch
eine tiber dreiBigjahrige Erfahrung in der Umformung alle
Voraussetzungen mit, um den optimalen Schmierstoff
aus dem vorhandenen Portfolio auszuwéhlen bzw. zu
entwickeln. Dazu arbeiten wir mit namhaften Werkzeug-
herstellern und Werkzeugbeschichtern zusammen, um
stets auf dem aktuellen Stand der Technik zu sein. Unser
Anliegen ist es, optimal ausbalancierte Formulierungen
fiir unsere Schmierstoffe zu finden, die vor allem vier
Kriterien erfiillen sollen:

+ Senkung der Prozesskosten

« Erhohung der Werkzeugstandzeit

+ Verbesserung der Qualitat der Werkstiicke
« Hohe Umweltvertraglichkeit
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